Resumen en Lenguaje Sencillo del Permiso Inicial de Revisién de Nuevas Fuentes Solicitud

de Permiso de Revision de Nuevas Fuentes de Aire Numero 174275, PSDTX1628 y
GHGPSDTX234

El siguiente resumen se proporciona para esta solicitud de permiso de aire pendiente que esta siendo revisada
por la Comisién de Calidad Ambiental de Texas, segun lo dispuesto en el capitulo 39 del Codigo Administrativo
de Texas. La informacién proporcionada en este resumen puede cambiar durante la revisidn técnica de la
solicitud y no son representaciones federales ejecutables de la solicitud de permiso.

Ingleside Clean Ammonia Partners, LLC (CN606190668) ha presentado una solicitud de permiso inicial. La
planta de Ingleside Blue Ammonia (RN111826111) producira/fabricara amoniaco azul en 1450 Lexington Blvd,
Ingleside, San Patricio County. La produccion de amoniaco azul es una alternativa baja en carbono a los
métodos tradicionales de fabricacién de amoniaco. El amoniaco azul utiliza tecnologias de captura de dioxido

de carbono (CO2), secuestro permanente y almacenamiento.

Este permiso autorizara dos trenes de produccion de amoniaco azul, que incluirdn calderas de gas y
calentadores de proceso, equipos de produccién y sintesis de amoniaco de hidrégeno, torres de enfriamiento,
calderas, equipos de eliminacion de azufre, calentadores, tanques de almacenamiento atmosférico, tanques de
almacenamiento de amoniaco refrigerado, bengalas (dispositivos de control), instalaciones de tratamiento de
aguas residuales, motores de emergencia (bombas y generadores de agua contra incendios) y componentes
fugitivos (por ejemplo, bombas, valvulas, conectores, bridas). Los dos trenes tendran cada uno la capacidad
de producir 4,000 toneladas métricas por dia de amoniaco azul, que utilizara gas natural dulce como materia
prima.

Ingleside Clean Ammonia Partners, LLC ha enumerado en la solicitud los contaminantes y las cantidades que
se emitirdn para cada instalacion. A continuacién, se muestra la cantidad total por cada contaminante que se
propone emitir cada afio para todas las instalaciones.

Los Contaminantes Cantidad Total Permitida (toneladas por afio)
Compuestos Organicos Volatiles (COV) 33.22
Oxido de Nitrégeno (NOx) 90.13
Mondxido de Carbono (CO) 216.97
Materia Particular (MP) 183.71
MP Menos de 10 Micrémetros de Diametro (MP1o) 13.09
MP Menos de 2,5 Micrémetros de Diametro (MP.5s) 12.37
Dioxido de Azufre (SO.) 3.86
Sulfuro de Hidrégeno (H2S) 0.87
Amoniaco (NHs) 66.27
Contaminantes Atmosféricos Peligrosos (CAP) 8.73
CO; Equivalentes (CO.e) 3,376,116.96

Las nuevas instalaciones estaran controladas por los siguientes equipos:

e Torres de enfriamiento — uso de "eliminadores de deriva", que reducen la cantidad de agua que sale de
la parte superior de las torres de enfriamiento como niebla. La niebla puede contener sélidos disueltos,
gue se convertirian en particulas cuando el agua se evapore, dejando solo los sélidos detras. Los
eliminadores de deriva reducen los solidos emitidos por las torres de enfriamiento.
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e Caldera auxiliar (para generacion de vapor) — utilice las mejores tecnologias disponibles de
combustién/control de NOx bajo que pueden incluir uno o mas de los siguientes: quemadores de bajo
NOx, recirculacion de gases de combustion y/o controles posteriores a la combustion.
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e Equipo de eliminacion de azufre — Use hidrogeno para eliminar el azufre de la corriente de alimentacion
uniendo el hidrogeno con el azufre en una molécula diferente, seguido de un catalizador (algo que actie
COMoO una esponja) para absorber esta nueva molécula de azufre para que no se libere a la atmésfera.

e Calentadores de proceso y sobre calentadores de vapor — utilizan la reduccion catalitica selectiva (SCR),
lo que significa que antes de ser emitidos, los gases de escape se mezclan con un catalizador (algo para
ayudar a la reaccién) y amoniaco para causar una reaccion quimica que produce emisiones mas limpias
de nitrdgeno y agua.

¢ Equipo de produccidn de hidrogeno vy sintesis de amoniaco — los equipos de proceso como reactores,
columnas de separacion y otros recipientes no se ventilan rutinariamente a la atmosfera. Durante las
operaciones de arranque, parada o mantenimiento necesarias, pero poco frecuentes, estas unidades
ventilaran las llamaradas de la planta, que se describen a continuacién. La produccién de hidrégeno
incluye un paso para eliminar el CO,, que se ventilara a la atmdsfera durante el arranque (flujo méas
grande, breve tiempo) y rutinariamente (flujo mas pequefio, continuo). También puede haber ventilacion
a la atmésfera de la corriente de CO, durante periodos en los que la infraestructura de captura y
secuestro de carbono de terceros no esta disponible.

¢ Bengalas (dispositivos de control) — se utilizan para controlar los gases de los trenes de produccion
durante el mantenimiento de la planta, las puestas en marcha y las paradas, que se espera sean poco
frecuentes. Los gases de los trenes se canalizaran a las bengalas, que es donde se quemaran los gases
para reducir la cantidad de contaminantes de proceso gue van al aire.

e Tanques de almacenamiento atmosférico — los tanques se pintaran de blanco para ayudar a minimizar
la temperatura de los liquidos en el interior, lo que limitar& la cantidad de liquido almacenado que podria
convertirse en vapor. Los liquidos también se agregaran al tanque utilizando una tuberia de llenado
sumergido, lo que significa que la tuberia utilizada para llenar el tanque agregara liquido al tanque debajo
de la superficie del liquido. Este método de llenado del tanque reduce las salpicaduras, por lo que se
expone menos liquido al aire, que podria convertirse en vapor y ser emitido desde el tanque.

e Tanques de almacenamiento de amoniaco refrigerado — use un sistema de "gas de ebullicién" (BOG),
gue capturara el amoniaco que se ha convertido en gas, lo enfriara, lo comprimira de gas a liquido, luego
lo devolverd al tanque de almacenamiento y evitard las emisiones de amoniaco. Los tanques se
refrigeraran a -28°F, por debajo del punto de ebullicion del amoniaco, y tienen doble pared para
proporcionar contencién adicional de amoniaco.

e Instalaciones de tratamiento de aguas residuales — Las aguas residuales del sitio se recogeran y trataran
en una serie de recipientes de almacenamiento y tratamiento para eliminar los contaminantes antes de
descargar el agua. Como parte de este sistema, las aguas pluviales del area de produccion desde el
comienzo de una tormenta se recolectaran y trataran junto con las aguas residuales del sitio para eliminar
los productos quimicos que puedan haber ingresado al agua de lluvia a medida que fluian a través de la
planta.

e Motores de emergencia (bombas de agua contra incendios y generadores) — use motores certificados
por la EPA para mantener las emisiones de los motores lo méas bajo posible.

e Componentes fugitivos — para identificar si hay fugas o "emisiones fugitivas" de componentes de tuberias
como valvulas, conectores, bombas y equipos similares, se utilizan varios métodos. Para los COV y
GEl, el proyecto llevara a cabo un monitoreo periddico de los instrumentos. Usando un instrumento
manual calibrado, el personal verificara las emisiones fugitivas sosteniendo el dispositivo cerca de cada
componente de tuberia para medir posibles fugas de materiales que puedan ser detectados por dichos
instrumentos, especificamente materiales organicos. Para el amoniaco, y como respaldo para COV y
GEIl el personal de la planta también realizara recorridos varias veces al dia utilizando instrumentos y
observaciones para confirmar la integridad de las operaciones de la planta. Ambos métodos estan
disefiados para la deteccion temprana y la reparacion de posibles fugas, reduciendo asi la duracién de
dichas fugas, lo que resulta en un menor potencial de emisiones de este equipo.
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